Articoli torniti

La nostra attrezzatura per la tornitura di
manicotti ci permette di realizzare, con la
massima qualita d'esecuzione, guarnizioni e
componenti oleodinamici con un diametro
variabile da 5 a 1000 mm.

Grazie a questa particolare tecnologia, siamo
in grado di proporre alla nostra clientela
soluzioni rapide e personalizzate ritagliate a
misura per applicazioni speciali, come pezzo
singolo, piccole quantita o serie, riducendo in
tal modo al minimo i tempi di ricerca, d'attesa,
di riparazione e d'inattivita.

Il nostro programma di vendita prevede
una gamma di oltre 150 profili standard,
che possono comungque essere modificati a

seconda delle varie esigenze.

A tutto cio si aggiunge la vasta gamma di
materiali speciali che possiamo fornire, tutti
appositamente realizzati per la produzione di
guarnizioni e componenti oleodinamici.

Per ulteriori informazioni ed approfondimenti,
siete pregati di contattare il nostro ufficio
tecnico.




Raschiatori

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.

B, -~ NBR 3574100 TwRos TR : 30/ 180
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t T-WR02A N R o T-WR13 PTFE/NBR 15 -25/+100 10
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Tenute stelo

400

-30/+105

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

PU-D57/NBR
T-RSO1 R 160 25/ 4100 0,5 T-RS09 25/ 4100
‘ FPM 160 20/+210 PTFE/NBR 0
PU 300 30/ 4105
( T-RSO1A NBR 160 25/+100 1 ‘ T-RS09A PE%EE%EER 600 25/+100 o
FPM 160 2074210
PU 400 30/ 4105
( T-RSO1B NBR 160 25/+100 0,5 ® T-RS09B Pg#%gg“ 600 25 /4100 A
FPM 160 20/ 4210
PU 400 30/ 4105
r T-RS01C NBR 160 -25/+100 0,5 - T-RS91 Pg%Eg/ng 600 -25/+100 A
FPM 160 20/ 4210
PU/POM 700 -30/+100
t T-RS02 NBR/POM 250 -25/+100 0,5 ] TRso1B | PRrDRER 600 -25/+100 A
FPM/PTFE 250 20/ 4210
PU/POM 700 -30/4100
t T-RS02A | NBR/POM 250 -25/+100 0,5 k T-RS16 N 160 S 0,5
FPM/PTFE 250 20/ 4210
PU 400 .30/ 4105
R T-RS02B PU/PTFE 400 30/ 4105 0,5 ‘ T-RS17 R 10 30/ 0,5
‘ T-RS02C PU/POM 700 25/ 4100 5 t T-RS17A PU/POM 700 -30/+100 0,5
- T-RS03 PU/NBR 400 25/ 4100 0,5 ' T-RS17B PU/NBR 400 -25/+100 0,5
‘ T-RS04 | PU/NBR/POM 700 25/ 4100 0,5 ' T-RS17C | PU/NBR/POM 700 25/ 4100 0,5
PU 30/ 4105 PU 400 30/ 4105
: T-R505 NBR 25 25/+100 ! . T-RS17D NBR 160 25/+100 05
PU 400 30/ 4105
. T-RS08 N 109 B 03 ‘ T-RS17E PU/POM 700 30/+100 0,4

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Tenute stelo

Tenute pistone

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

400 -30/+105
PTFE-vergine / 200 T-PS01 NBR 160 -25/+100 0,5
V-spring FPM 160 -20/+210
T-RS19 -200/ +260 15
PTFE-caricato / PU 300 -30/+105
V-spring 400 T-PSO1A NBR 160 -25/+100 0,5
FPM 160 -20/+210
PU 400 -30/+105
C T-RS19A | PTFE/V-spring 150 -200/+260 2 ‘ T-PSO1B NBR 160 -25/+100 05
FPM 160 -20/+210
PU 400 -30/+105
' T-RS20 NBR/POM 700 -25/+100 05 ‘ T-PSO1C NBR 160 -25/+100 05
FPM 160 -20/+210
PU/POM 700 -30/+100
[ < < T-RS31-33 PU/POM 500 -30/+100 05 ‘ T-PS02 NBR/POM 250 -25/+100 0,5
FPM/PTFE 250 -20/+210
PU/POM 700 -30/+100
. T-RS35 PU 400 -30/+105 04 ‘ T-PS02A NBR/POM 250 -25/+100 05
FPM/PTFE 250 -20/+210
‘ T-PS03 PU/NBR 400 -25/+100 05
‘ T-PS04 | PU/NBR/POM 700 -25/+100 05
PU -30/+105
‘ T-P505 NBR 2 -25/+100 !
PU-57D/NBR 5
® T-PS08 PTRE/NBR 600 -25/+100 b
PU/NBR 250 1
() T-PS08A | py_57D/NBR 400 "25/+100 5
PU-57D/NBR 5
® T-PS08B PTPE/NBR 600 -25/+100 o

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Tenute pistone

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

x
PU/POM 400
® T-PS08C PTFE/NBR -25/+100 T-PS17B NBR/POM 350 -25/+100 05
x PTFE-vergine /
T-PS08D PTFE/NBR 400 -25/+100 3 vergine 200
.. V-spring
( T-PS19 -200/ +260 15
PU-57D/NBR 5 PTFE-caricato / 400
o T-PSOSE PTHE/NBR 600 -25/+100 A V-spring
) PU/NBR 250 ] 1 PTFE-vergine /
. T-PSO8F PU-57D/NBR 400 25/+100 5 V-Spri?lg 200
C T-PS19A -200/+260 2
PU-57D/NBR 5 PTFE-caricato / 400
- T-PS81 PTHE/NBR 600 -25/+100 o Vspring
PU-57D/NBR 5
- T-PS81B PTHE/NBR 600 -25/+100 o ‘ T-PS20 NBR/POM 700 -25/+100 05
. T-PS09 | PU/NBR/POM 400 -25/+100 05 A T-PS23 | PU/NBR/POM 400 -25/+100 05
“Um " TPS09A PTFE/NBR/POM 400 -25/+100 1 . T-PS35 PU 400 -30/+105 04
PU -30/+105
r T-PS16 NBR 160 52700 05
PU -30/+105
r T-PS16A NBR 160 o7 1100 0,5
PU/POM 400
[ ] T-PS17 NBR/POM 550 -25/+100 05
PU/POM 400
T-PS17A NBR/POM So0 -25/+100 0,5

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Profili
Tenute simmetriche (per stelo e pistone)
Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)
400 -30/+105 PTFE-vergine /
T-PRS06 NBR 160 25/+100 0.5 Ve Spr.?]g 200
< T-PRS19 -200/+260 15
PU 300 -30/+105 PTFE-caricato/ 400
: T-PRS06A NBR 160 -25/+100 05 V-spring
3 PU 400 -30/+105 PTFE-vergine/
( T-PRSO06B NBR 160 -25/+100 0.5 Helicoil spring 200
Q T-PRS19B 200/ +260 5
PU 400 -30/+105 PTFE-caricato/
. T-PRS06C NBR 160 -25/+100 03 Helicoil spring 400
. PU 400 -30/+105 PTFE-vergine/
: T-PRS06D NBR 160 -25/+100 05 Helicoil spring 200
O T-PRS19C 200/ +260 5
PU 400 -30/+105 PTFE-caricato/
‘ T-PRS06E NBR 160 -25/+100 0.3 Helicoil spring 400
‘ T-PRS07 PU/NBR 400 25/ 4100 0,5 PTFE-vergine/ 200
Helicoil spring
O T-PRS19D 200/ +260 5
PU -30/+105 PTFE-caricato/ 400
T-PRS10SP FPM - -20/+210 - Helicoil spring
POM -60/+100
PU/POM 400 -30/+100
@K ersonz | (GO 5% Sy 05 ‘ T-PRS22 | NBR/POM 160 25/+100 05
FPM/PTFE 160 -20/ 4210
PU/POM 500 -30/+100 : R PTFE-vergine R
( T-PRS1315 | \ar bom oo BT 05 L < < T-PRS25-27 | Lrrrverdine 100 200/ +260 15
PU 400 -30/+105
T-PRS18 PU/NBR 400 -25/+100 0,5 ( T-PRS99 NBR 160 -25/+100 0,5
FPM 160 20/+210
* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Anelli antiestrusione

Anelli guida

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

s |2 5 oo | 12X 50

T-BUR09 poM AN T-BWR01A PrrE 3004280 4

ST S o | 598 s

o T oo | 598 s

RO S rownes | 598 s

R e rowwes | 598 s
Ty | £ s
e 19 s
T-BWRO09 - - ]

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Tenute per alberi rotanti

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

PU/POM -30/+100
E T-0501 NBR/POM -25/+100 T-VR06 - -25/+100
FPM/PTFE o 5 -20/+210 15
PU/POM 0,5 -30/+100 5
E T-0502 NBR/POM 0,5 -25/+100 10 u T-VRO7 NBR - -25/+100 25
FPM/PTFE 0,5 -20/+210 15
PU 0,5 -30/+100 5 .
: T-0503 NBR 05 -25/+100 10 T-R08 PTFE/NBR 350 -25/+100 04
FPM 0,5 -20/+4210 15
PU -30/+105 5 ‘ ) )
! T-0508 NER - o700 o T-R08D PTFE/NBR 350 25/+100 04
PU -30/+105 5 . ) )
e T-0S08A NBR - o700 o T-R09 PTFE/NBR 350 25/+100 04
PU/POM 400 -30/+100 02 - ) )
. T-R03 NBR/POM 520 27100 03 T-R09A PTFE/NBR 350 25/+100 04
PU 160 -30/+105 02 ) )
' T-R04 NBR 100 s/ 1100 02 . T-R10 PTFE/NBR 350 25/+100 04
PU 160 -30/+105 02
' T-R04A N 09 30/ % N T-R10A PTFE/NBR 350 25/ +100 04
PU 160 -30/+105 02 ) )
. T-R05 NBR 100 5574100 02 ‘ T-R11 PTFE/NBR 350 25 /4100 0,4
PU 160 -30/+105 02 ) )
‘ T-RO5A NBR 100 55714100 02 ' T-R11D PTFE/NBR 350 25/ +100 04

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Profili
Tenute statiche e O-Ring Altri profili
Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice
standard (bar) (m/s)
400 -30/+105
. T-FLOTA FPM 250 -20/+210 -
EPDM 250 -50/+130
PU 400 -30/+105 .
. T-FLO2B FPM 250 -20/ 4210 -
EPDM 250 -50/+130
PU 600 -30/+105
- T-FLO3 NBR 250 -25/+100 -
FPM 250 -20/+210
PTFE-vergine/
Helicoil spring 200
() T-FLO6 ) -60 /4200 0,1
PTFE-caricato/ 400
Helicoil spring
PTFE-vergine/
O Helicoil spring 200
T-FLO7 -60 /4200 0,1
PTFE-caricato/ 400
Helicoil spring
PU 600 -30/+105
‘ T-OR NBR 160 -25/+100 -
FPM 160 -20/ 4210
PU 600 -30/+105
() T-ORH NBR 160 -25/+100 -
FPM 160 -20/+210
PU 600 -30/+105
T-ORV NBR 160 -25/+100 -
FPM 160 -20/ 4210
PU 600 -30/+105
- T-QRO1 NBR 160 -25/+100 -
FPM 160 -20/+210
PU 600 -30/+105
. T-QR02 NBR 160 -25/+100 -
FPM 160 -20/+210
PU 600 -30/+105
- T-SS01 NBR 250 -25/+100 -
FPM 250 -20/ 4210
* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.




Applicazioni pesanti

Materiale Pressione Temperatura Velocita Materiale Pressione Temperatura Velocita
Codice Codice
standard (bar) (m/s) standard (bar) (m/s)

* Le temperature possono cambiare scegliendo differenti materiali in funzione delle condizioni di lavoro.

400 din.
J T-P50 PU/POM 1500 sta: | -30/+100 0 > T-RS0A | PU/NBR/POM -25/+100 05
400 din. 0,5 ) ]
2 T-P50A PU/POM Eo0t: | -30/+100 0> ‘ T-R51 PU/NBR 400 25/+100 0,5
400 din. 0,5 . )
. T-P51 PU/NBR/POM | 20 10 | 25/+100 % t T-R52 PU/POM 700 30/+100 0,5
400 din. 0,5 . .
. T-PS1A | PU/NBR/POM | ¢ 0% | -25/+100 0> ‘ T-RS3 PU 400 30/+105 0,5
400 din. 0,5 : ) .
‘ T-PSIG | PU/NBR/POM | c00S™ | -25/+100 0 l T-W50 PU 30/+105 2
700 din. 0,5
A T-P52 PU/POM 1500ty | -30/+100 S ‘ T-W51 PU - -30/+105 2
700 din. 0,5
‘ T-P53 PU/NBR/POM | g0 Cn | -25/+100 02 k T-W53 PU/POM - -30/+80 2
400 din. 0,5
‘ T-P54 | PU/NBR/POM | [c00S™ | -25/+100 e k T-W54 PU - -30/+105 2
400 din. 05 POM -60 /+100
. T-PS4A | PU/NBR/POM | e €0 -25/+100 03 T-BWRO1-P bTEE - 00/ 260 4
700 din./ s B POM } -60/+100
1500 stat 0,5/0,2 T-BWROI-R PTFE -200/+260 4
pme PU/POM :
N 4 T-P55 -25/+100
NBR/POM ' 400 din./
1500 <ot 0,5/0,2 : T-P58 PU 400 -30/+105 03
‘ T-RS0 | PU/NBR/POM 700 -25/+100 0,5




Materiale

PU rosso

Temp.
Q) *

-30/+125

95 °ShA

Certificato
FDA

Materiali

Principali applicazioni e note varie

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Resistente all'idrolisi.

PU verde chiaro

P1

-30/+115

88 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Per applicazioni pneumatiche e a bassa pressione.

PU arancione

P2

-30/+135

96 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Per applicazioni ad alte temperature.

PU viola

P3

-30/+115

95 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Resistenza agli agenti chimici, ideale per applicazioni
ad uso alimentare.

PU azzurro

-50/+105

95 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Per applicazioni a basse temperature.

PU rosso scuro

-30/+125

96 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Elevata resistenza all’'usura, basso coefficiente d'attrito, autolubrificante.

PU blu

-30/+125

57 °ShD

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Alta resistenza all'estrusione, per applicazioni ad alta pressione.

PU grigio

Q2

-30/+125

57 °ShD

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Alta resistenza all'estrusione, per applicazioni ad alta pressione.
Basso coefficiente d'attrito.

POLIURETANO *tutte le classi di poliuretano sono resistenti all'idrolisi

PU

-20/+115

95 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Elevata resistenza all'abrasione.

PU

R2

-37 /4110

96 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua, acqua marina.
Elevata resistenza all’abrasione.




Colore

Materiale

NBR

Temp.
(°Q) *

-25/+100

85 °ShA

Certificato
FDA

Materiali

Principali applicazioni e note varie

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua a bassa temperatura.

NBR 95

-25/+100

95 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua a bassa temperatura.
Elevata resistenza all'estrusione.

NBR FDA

-22/+100

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, acqua a bassa temperatura.
Per applicazioni ad uso alimentare.

H-NBR

-25/+150

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, fluidi ad alte temperature,
acqua a bassa temperatura.

NBR

FPM (viton)

-20/+4210

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, fluidi ad alte temperature
e aggressivi

FPM FDA (viton)

V2

-25/+210

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Oli minerali, aria compressa, fluidi ad alte temperature
e aggressivi. Per applicazioni ad uso alimentare.

EPDM

-50/+130

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Resistente ad aqua ad alte temperature, vapore, acidi diluiti
e alcalini. NON resistente ad oli minerali.

EPDM FDA

-50/+100

85 °ShA

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
Resistente ad aqua ad alte temperature, vapore, acidi diluiti
e alcalini. NON resistente ad oli minerali.

Per applicazioni ad uso alimentare.

FPM

EPDM

Silicone FDA

-55/4210

85 °ShA

Guarnizioni per flange ed altre tenute statiche.
Per applicazioni ad uso alimentare.
NON raccomandato per applicazioni dinamiche.

Silicone FDA

S2

-55/+210

85 °ShA

Guarnizioni per flange ed altre tenute statiche.
Per applicazioni ad uso alimentare.
NON raccomandato per applicazioni dinamiche.

SILICONE




Materiali

Temp. Certificato

Materiale °C) * EDA

Principali applicazioni e note varie

Guarnizioni ad U, raschiatori ed altri elementi.
AFLAS | -15/4210 85 °ShA Olio acido e gas, vapore e acqua calda, liquidi dei freni.
Elevata proprieta allisolamento elettrico.

TFE/P

Tenute composte con elemento energizzante,

PTFE-P FDA T -200/4260 55°ShD \/ anelli antiestrusore e guide.

Basso attrito, eccellente resistenza chimica.
Per applicazioni ad uso alimentare.

Tenute composte con elemento energizzante,

o anelli antiestrusore e guide.
PTFE-40% B -200/+260 64 °ShD Rinforzato con 40% di bronzo per migliorare la resistenza

all'usura, basso attrito.

Tenute composte con elemento energizzante,

o anelli antiestrusore e guide.
PTFE-60% B6 -200/+260 67 °ShD Rinforzato con 60% di bronzo per migliorare la resistenza

all'usura, basso attrito.

PTFE

Tenute composte con elemento energizzante,

o anelli antiestrusore e guide.
PTFE-25% C -200/+260 64 °ShD Rinforzato con 25% di fibre di vetro per migliorare la resistenza

all'usura, basso attrito.

Tenute composte con elemento energizzante,

o anelli antiestrusore e guide.
PTFE-25% G -200/+260 55 °ShD Rinforzato con vetro/MoS2 per migliorare la resistenza

all’'usura, basso attrito.

Anelli antiestrusione, guide e altri particolari torniti.
Data la sua elevata stabilita in ambiente sia a secco che umido
POM FDA D -50/+100 / \/ & raccomandato per particolari precisi
dove sono richieste tolleranze.

PA FDA Y -30/+100 / \/ Anelli antiestrusione, guide e altri particolari torniti.

PLASTICA

Tenute composite con elemento energizzante.
PEEK K -50/4250 90 °ShD \/ Anelli antiestrusione e guide, basso attrito,

per particolari precisi.

Tenute composite con elemento energizzante.
Anelli antiestrusione e guide, basso attrito.

UHMW-PE U -200/+80 63 °ShD







